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GROUPE L'OREAL MONDIAL LEADER SUR LA BEAUTE

& 1o

7 Groupe cosmétique
i dans le monde

h"

'88 000

Collaborateurs

2021 Figures

39

Marques

39

usines

150

pays

32,2 Milliards €

Chiffres d’affaires
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CADRAGE DU TRANSFORMATION DIGITALE SUR TOUTE LA CHAINE DE VALEUR

DATA/AI/
ANALYTICS

ACCELERATION CONNECTEES INDUSTRIALISATION
DEVELOPPEMENT

PERSONALISATION ‘

PRODUITS

AGILES

| / |
: IMPATIENT ||

PARTOUT SOLUTIONS PARTOUT I
1| IMPATIENT CONNECTEE IMPATIENT INDUVIDUELLES ATOUT MOMENT| |
l PERSONALISEE | |
I I
LOREAL NOUVEAUX CONSOMMATEURS
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CADRAGE TRANSFORMATION DIGITALE

L'HUMAIN AU CCEUR DE LA STRATEGIE DE TRANSFORMATION DIGITALE

Dashboard temps reél
Dashboard performance




 METHODOLOGIE SOLUTIONS DIGITALES

Pilotage Méthode
Agile

= Concevoiret Construire: architecture standard

= Définirdata gouvernance

= Conception digitale et évolutive

| LOREAL
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Nos défis transformation digitale

Collecter les données d'un parc d’'équipements mulfi
fournisseurs

CYBERSECURITY

Agréger des données utiles

Fiabilité & Répétabilité

Structurer les données pour les Apps
Integration simple des modules

Reduction des coUts de
déploiements pour les lignes de
conditionnement

Cybersécurité

11



ARCHITECTURE STANDARD GROUP

o e
g Connected & Personalized -
n’ Product Operatlons 4.0
Consumers Platform
Sigfox ‘

@ Manufacturing Pack Information Systems
Site
Gateways / Scada

Connected 1
Long range sensors
sensors

T

Teams

I 1 1
— L ;_I_Equipment
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PILOTAGE DE LIGNE OPTIMISATION
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FIN DE ROULEAU ETIQUETTES

Chrono-analysis

Y \ SCADA

A\CK

Dashboard Lite - Abvance) - Process batch & Remplissage

CHANGEOVER

Change Over
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SCADA couleuse rouge a levres

Historization Monitoring

.. 5000mm/min 100 1000mm 150°C
%
4000mm/min 80 800mm 120°C
- lundi; avr. 12, 21:47:31.003
\J 3000mm/min 60 £00mm 90°C ® L506_Filler_Pv_Tremie2_Bulk_TT: 77.6°C
£ N
E
ol = %) \./
£ =
E
2000mm/min 40 400mm 60°C

1000mm/min 20 200mm 30°C W

Omm/min 0 0mm 0cC liﬁ:ﬁ [ | [ | N1 i | [T [ [ TH
21:00 21:30 22:00 22:30 23:00 23:30 13. avr. 00:30 01:00 01:30 02:00 02:30 03:00 03:30 04:00 04:30 05:00 05:30 06:00 06:30
ltems Phases
Nom Description Unite Paramétres Mo
@® L506 Filler Pv Cuve chaud TT G = 30.
@ L506 Filler Pv_Cuve froid TT e 3=

¢ ¢ 8

@ L506_Filler Pv_Cuve refroidissment TT °C =



SCADA couleuse rouge a levres

Historization Monitoring
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N Case Packing/
Shrink Wrapping
LOREAL Sterilizing
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- ARCHITECTURE RESEAU OT

ZPC UA O

w::dbus G*TT

Etheri‘et/IP 1leW
« Complexe aee’ J

=

Non evolutif

Cout important

Experfise requise Coupleur

Ethernet

Multi
Protocoles

Non securisé
Acces OPC UA restreint

‘ LOREAL
OPERATIONS
C1 - Internaluse



~ ARCHITECTURE RESEAU OT

Passerelle _ e

- Solution standard groupe Machine

« Sécurisée

Nt Case Packing.
. g,  Shrink Wrapping
Unscrambling .
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DEFINITION DE NIVEAU D’INTEROPERABILITE

OMAC

| PackML
What can you expect 2

Compliance
- FDA CFR 21 part 11 embedded
Certified Audit Trail & Batching system

tg Standardization
@ Machine control by PackML Mode &
i Premium States

fﬁ Monitoring

it TrackAdvance CIP / Sanitation /

f Advance Audit trail parameters

Performance

x. Connected Line / dashboard Lite / Chrono-
Basics analysis
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- RESULTATS DES DEPLOYMENTS

N N

=
©CCETIQ OXYDANT o7

FIN DE ROULEAU ETIQUETTE]

40

Lignes connectées
450 machines

450

Lignes
équipées

295,

Lignes
équipées
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40

Lignes connectées
450 machines

15

Lignes équipées

5

Usine en pilote
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RETOUR EXPERIENCE ET CONCLUSION

 Priorité aux solutions apportant de la valeur
« Standardisation

 Cibler les données

« Capabilité des serveurs OPC UA

* Implémentation hétérogene du CS PackML

« Cout d'integration / partenariat fournisseurs
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